
CARACTERISTICAS DE 
FABRICACIÓN

Puerta
Puerta construida con chapa de acero de 
10 mm de espesor.
Soldadura perimetral robotizada en 
continuo del frontal al cuerpo.

MECANISMOS DE CIERRE

Pestillos de 22 mm de diámetro, 
accionados mediante volante
Protección antitaladro.

SISTEMAS DE CIERRE

Serie LM: Cerradura de llave prisionera 
de doble pala (EN 1300).
Serie BM: Cerradura de llave prisionera 
de doble pala (EN 1300) + combinación
mecánica triplecronométrica (3 botones 
de 20 posiciones).
Serie FM: Cerradura de combinación 
electrónica.
• Código de usuario compuesto de 4 a 

10 cifras.
• Teclado alfanumérico de membrana 

con 4 leds de visualización de 
mensajes.

• Señales acústicas y visuales para 
confirmar códigos, avisar de posibles 

errores o pilas agotadas.
• Bloqueo del sistema de cierre al 

introducir tres códigos erróneos 
seguidos.

• Alimentación interna con pilas 
alcalinas.

• Permite conservar la memoria en 
caso de agotarse las pilas en cuyo 
caso se utilizará el contacto exterior 
del teclado.

Serie TM: Cerradura de llave prisionera 
de doble pala (EN 1300) + combinación
electrónica (mismas características que 
Serie FM).

EQUIPAMENTO INTERNO
1 Bandeja interior incluida.

ACABADOS
Color azul.

DIMENSIONES

Cajas de seguridad empotrables
Series LM, BM, FM y TM

Modelo
Dimensiones exteriores

en milímetros
alto x ancho x fondo

Dimensiones interiores
en milímetros

alto x ancho x fondo

Peso
(kg)

Volumen
(litros)

LM-0 / BM-0 / FM-0 210 x 340 x 200 185 x 315 x 150 13 9

LM-1 / BM-1 / FM-1 / TM-1 270 x 390 x 200 245 x 365 x 150 18 14

LM-2 / BM-2 / FM-2 / TM-2 340 x 460 x 200 315 x 435 x 150 25 21

LM-3 / BM-3 / FM-3 / TM-3 480 x 420 x 280 455 x 395 x 230 34,5 43

Cajas de seguridad empotrables
Series LM, BM, FM y TM

HISTORIA

Con más de 35 años de experiencia en el 
sector de la seguridad física, FERRIMAX 
se presenta como uno de los líderes en la 
fabricación de los productos de seguridad.

Su flexibilidad de fabricación, junto con su 
saber hacer hacen de FERRIMAX uno de 
los principales actores en los lugares de 
alto riesgo y exigentes.

Del más sencillo al más sofisticado, 
FERRIMAX desarrolla y fabrica todas sus 
cajas en función de la norma EN 1143-1.

En constante progreso y con el afán de dar 
una calidad ejemplar, su departamento 
de Investigación & Desarrollo está 
siempre estudiando las últimas soluciones 
técnicas para ofrecer productos de alta 
calidad que cumplen con wlas normas
internacionales y homologados por 
prestigiosos laboratorios, como el CNPP, 
APPLUS, AENOR y VDS.

Este avance tecnológico se transmite 
a escala mundial por la animación de 
una red de distribución por medio del 
dinamismo de su equipo de exportación, 
consolidando día tras día la presencia de 
FERRIMAX en el mercado internacional.

La alianza de la mecánica junto con la 
electrónica por medio de la incorporación 
de las telecomunicaciones así como de 
la biometría hace de FERRIMAX una 
empresa de vanguardia y la impone como 
una referencia mundial asociada con una 
seguridad óptima.

CALIDAD Y MEDIO AMBIENTE

La Asociación Española de Normalización 
(AENOR) certifica que el Sistema de Gestión 
de la calidad adoptado por FERRIMAX 
para todos sus servicios y departamentos 
así como para el mantenimiento de cajas 
fuertes y productos de seguridad física 
como los blindajes especiales se ajustan 
a las exigencias de la norma ISO 9001.

El conjunto del ciclo productivo de 
FERRIMAX, desde la elección de la 
materia prima hasta el embalado final, 
respeta rigurosamente la protección del 
medio ambiente.
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Distribuido por:FERRIMAX BARCELONA
C/Progrés, 2 - Pol. Ind. Can Baliarda
08105 Sant Fost de Campsentelles
Tel: +34 934 601 696
barcelona@ferrimax.com

FERRIMAX PARIS
11, rue de la Régale - 77181 Courtry
Tél:+33 146 493 424 
france@ferrimax.com

FERRIMAX MADRID
C/Resina, 22-24 nave 27B
Pol. Ind. Villaverde - 28021 Madrid  
Tel: +34 917 960 896
madrid@ferrimax.com 

FERRIMAX SCHWEIZ
Luzernerstrasse, 85 - 6415 Arth
Tel: +41 418 553 681
schweiz@ferrimax.com


